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y N N N 27 2. ZA DOBOR METODY SPAWANIA | RODZAW ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKEADZIE
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\. g g SPOINY NIEOPISANE:
4x 1 L N — N~ POSZCZEGOLNE ELEMENTY LACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO-OBWODOWYCH.
/ o © © S GRUBOSC! SPOIN "a” STOSOWAG W ZALEZNOSC! OD RODZAJU LACZONYCH ELEMENTOW:
/ r ‘9 N N o ~ RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIEKISZEGO Z ELACZONYCH ELEMENTOW,
y — N N < ~ BLACHA LUB KSZALTOWNIK WALCOWANY Z RURA;
N =——— N~ @) a= GRUBOSCI SCIANKI RURY LECZ NIE WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,
3 © © Xo1?)) ~ POZOSTALE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
2% 1 \ ﬁ ﬁ Q - W PRZYPADKU NIEOPISANYCH SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROM
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/ T 1 Rysunki rozpatrywa¢ tqcznie z projektem architektonicznym i projektami branzowymi.
/ g g 2 d 2 Przed przystqpie_niem do prac budowiany_ch roh(_)ty zwiqzane sprawdzi¢ w odpow_iednich prf)jektoch.
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tepyte— o o o 4. Przed przystgpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zaktadzie produkcyjiym nalezy
Q 0 Ire) Ire) opracowat szczegtowq dokumentacje warsztatowg.
J 2x 3 © ™ % 5. Obliczenie nosnosci i szczegdtowe zaprojektowanie p_ochzen Z[nienionych Iu_b nowowprov!odzonym
0 foe) bl28 — przez wykonawce rysunkéw warsztatowych nalezy do jego obowiqzkéw, fqcznie z uzyskaniem
N N A akeeptacj projektanta.
8 6. Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawcg w dokumentacj projektowej wynikajqce z
X = technologi wykonania konstrukcj lub ograniczefi produkcyjnych danego zaktadu wymagajq zgody
N N N projektanta konstrukcji.
- - N\ 7. _W)konawca jest wquc_znie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy|
| | i zgody gf6wnego projektanta
8. Wszystkie prace budowluqe powinny byc_ prowadzong przez wyspecjalizowant_s ekipy po_d fuch(_mym
PozyGa | Nazwa |Iloéé (szt.)| Diugodt (mm) |Szerokoéc’ (mm)| Materiat |Waga Tot. (kg)| Waga (kg) 120 4x bl3 nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlane}, zasad bhp oraz polskich norm i przepisow.
Skr-1 X 1 OBIEKT .
bl29 | BL12x350x280 1 350 280 35512 7.16 7.16 165 820 120 ROZBUDOWA BUDYNKU OSWIATOWEGO O
bl28 BL12x300x120 1 300 120 535532 3.39 3.39 WIATROLAP
bil5  |BLI2x366x100 2 366 100 535512 3.45 6.89 50 65
b3 [BL6x90x60 8 90 60 535512 0.16 1.26 ADRES Kol L Teoflla Kubrake 6
13 |RHS50x4 2 3979 0 S35512H 21.68 43.37 UWAGI DO RYSUNKU: olno, ul. Teoflla Kubraka
12 RHS50x4 2 4176 0 S35512H 22.76 45.52 . TEMAT DATA
4 Trris4ox Te s . 1. Element wysytkowy S—1 zespawaé spoing przerywang 100(100) PROJEKT TECHNICZNY 30.07.2025
500 : - T o o x5 ELEMENTY WYSYLKOWE
3 [RHS50G 8 190 0 S35602H 0.81 645 gr. min 3mm z elementem wysytkowym Skr—1. RYSUNEK '
2 RHS50x3 8 950 0 S355J2H 4.04 32.3 . . ~ . SI‘(Y‘_].
1 RHS30x3 30 294 0 S355]2H 0.69 20.8 Geometrie odczyta¢ z rysunkdw montazowych. _ SKALA
HILTI HIT-HY 200A/M16 gt. zak. 200mm ) 200 0 8.8 0.51 4.00 KONSTRUKCJA ffﬁ;’fgﬂ”;';ga 1:10,1:20
Razem: 76 200.93 inz. Marta Ewa Cwali NR RYS
Waga wszystkich (kg): 200.93 SPRAWDZAJAC l,nmrgur;;?.ZLOla 5a7 e K015
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